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TESTAT  KLART MED AL DEAN
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AMFORT MED SINA KONKURRENTER PA PLM-ARENAN sa gor

Siemens inte sirskilt mycket visen av sig, men varfor?

Bolagets produkeportfslj ir bred, bide i form av implemen-

tationskostnad och kapacitet. Visst fir bolagets mainstream

CAD-l6sning Solid Edge en hel del uppmirksamhet frén
afivindare samtidigt som den PLM-fokuserade Teamcenter-portfsl-
jen plockas in hos de verkligt globala kunderna. Men hir finns
ocksd CAx-l6sningen NX. F6dd ur fusionen mellan Unigraphics
och SDRC ir det den produkt som 4r mest intressant att titta nir-
mare pd. Losningen 4r nu i sin dttonde stora release och har gitt
fran att vara Unigraphics, kompletterat med I-deas-funktionalitet
till ndgot helt eget. S& 14t oss titta pa vad som har hint.

HD3D OCH VISUAL REPORTING a' I DEN SISTA VANDAN

v version 7-uppdate-
ringar introducerades nya verktyg for att utforska all modell- och
metadata som gir in i en produkt och sedan presentera informatio-
nen pd ett enkelt och visuellt tilltalande site. Hele plotslige kunde
man presentera sin NX-modell i prakefull 3D och samtidigt visa en
stor mingd fakta. Oavsett om det handlar om 4dndringar, férhallan-
den, material eller vikt, om informatio-
nen kunde héllas av 3D-modellen eller

specialiserade anviindare definiera en
process baserad pd en befintig del eller
delsystem och &teranvinda den efter behag.

Det ska noteras att i tidigare versioner si var PTS-verktygens funktio-
nalitet begriinsad dill att enbart automatisera den geometriska design-
processen, genom att finga regler, parametrar och inputs i ett enkelt
arbetsfléde. I NX 8 ir det nu majligt att bygga ménga designrelaterade
uppgifter, istillet for att bara hantera geometribiten.

Funktionaliteterna stricker sig nu in pa assembly-omridet, med en
rad majligheter som stricker tentaklerna vidare in pd omridena for geo-
metrikontroll och CAE-studier. Nir arbetet sedan 4r utfére kan det
foras in i Template Studio dir parametrar och indata kan himtas och
linkas till en dialog. Och slutligen s kan man skapa en mall som ir
firdig for dteranvindning.

SYNCHRONOUS TECHNOLOGY Inleiwriumiv e

antagligen medvetna om att den synkrona tekniken och de bransch-
omskakande forindringar som den férde med sig vid introduktionen
for fyra ar sedan. Beslutet att integrera direkteditering och hybridisera
designprocessen forindrade bide anvindarnas syn pé och sitt atc
anvinda konstruktionsverkeygen. I dagsliget ser vi liknande verktyg i
maénga av de vanligt fore-
kommande sviterna. Men

HD3D-verktygen har
blivit kraftfullare. Nu
kan man skapa visu-
v, ella rapporter med
| information fran ERP-,
MRP- och ekonomi-
system. Utdver detta
sa ar det mojligt att
kombinera rapporter
och anpassa informa-
tionstaggarna med
egna bitmap-filer.

implementeringen av den
synkrona tekniken har alltid
skilt sig frin konkurrenter-
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I version 8.0 har verktygen blivit mer |20
kraftfulla och kan himta data fran fler " e
killor. Nu kan man skapa visuella rap-
porter med information frin ERP-,

MRP- och ekonomisystem. Utdver
detta s 4r det méjligt att kombinera rapporter och anpassa infor-
mationstaggarna med egna bitmap-filer. Det senare kanske later lite
trivialt, men att kunna himta data och kombinera det med speciell
grafik, kan vara ett riktigt bra sitt att skapa klarhet under projek-
tets ging.

Den mest intressanta aspekten av detta dr det sitt pd vilket tvi
tidigare helt skilda visuella rapportera kan kombineras (zvd eller tre
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effekt som, enligt mig, ir
mycket smartare.

I de senaste versionerna har verktygen nétt en hog mognadsgrad och
dr nu djupt inbiddade i NX, nigot som innebir att anvindaren kan
utnyttja den metod som i sammanhanget dr mest passande. I denna
release har Siemens lagt utvecklingsfokus p4 de mer komplexa geomet-
riférhallandena. Det bista exemplet ir arbetet med fillets och blends.
For alltmedan demonstrationsdata alltid stoltserar med sémlosa geo-
metridndringar, s& dr det i verkligheten en helt annan femma och kom-



plicerade kantfgrhéllanden kan ldtt kasta grus i maskineriet
nir man arbetar med ett direktediteringsverktyg. Fér att tack-
la detta har anvindaren fitt ett antal nya verktyg i sin arsenal
och kan nu géra dndringar nir det behdvs. Oavsett om det
handlar om att standardisera, anpassa avrundningar for
maskinbearbetning eller forbereda en modell fér CAE. Hir
finns ndgot for alla.

Man har ocksi tagit fram liknande funktioner for platfor-
mer. Kanter kan snabbt raderas och fungerar éver flera ytor.
Eftersom systemet arbetar med importerad data och lagrar
varje arbetsmoment som en feature, kan man uppdatera den
importerade filen och vildigt snabbt sprida forindringarna
for att skapa en konstruktionsforindring.

Den senaste stora uppdateringen av den synkrona tekniken
ar relaterad till sektionseditering av parter. Som nu ir till-
gingligt genom historiebaserad modellering. Nu 4r det maj-
ligt att gd in och dndra ett tvirsnitt av geometrin och bifoga
en ny feature i slutet av historietrddet. Dessa verktyg later dig
ocksd arbeta direkt med geometriska dimensioner som satts i

efterhand.

RTINS M PARTMODULER AR ETT NYTT
omride for NX, som drivits fram
av att ménga av Siemens stdrre kunder, sirskilt inom for-
dons- och flygindustrin, stindigt utmanas att konstruera allc
stérre och mer komplexa produkter. Konceptet ir ganska
svart att forklara, men jag ska gora ett forsok:

Tink dig att du bérjar med referensgeometrin for en part
som ska konstrueras genom samverkan mellan ett flertal in-
genjorer. Forst och frimst méste man skapa separata arbets-
filer som innehéller den referensgeometri som varje medlem i
denna grupp kommer att behova. Dessa kan sedan importe-
ras som en partmodul.

Nir arbetet 4r firdigt, eller nr ett stadium dé den bér
dterintegreras, definierar varje anvindare den geometri som
man vill mata ut och skicka tillbaka till master-modellen.
Och det ir inte bara partgeometri utan ocks all den refe-
rensgeometri som de andra projektmedarbetarna kan behova.
Jag kan tinka mig att den hir sortens verktyg kommer att
anvindas pa ett kontrollerat sitt, s& det 4r tur att hela proces-
sen kan styras av Teamcenter — bide nir det giller ver-

sionshantering och arbets- och uppgiftstilldelning. [

m Det har alltid varit intres-
sant att félja NX och se den

mognadsutveckling som lésningen genomgatt. I den
hir 6versikten har vi bara tittat pd de mest overgri-
pande forindringarna och jag kan konstatera att det
finns mycket, mycket mer spinnande nyheter i NX
8.0, sirskilt nir det kommer till CAE och manufac-
turing. Det idr hursomhelst uppenbart att vi har att
gora med en kraftfull 16sning, som samtidigt inte
foljer i de andra high-end leverantorernas fotspar
och forvirrar anvindarna genom att ligga till en
massa funktionaliteter bara for att vara lite “finare”.
En av de bista komplimanger som jag kan ge
Siemens PLM ir foljande: Under den tid som jag
lagt pa att arbeta mig igenom uppdateringarna har
jag aldrig ens varit nira att friga mig sjilv "varfor
skulle en anvindare vilja ha det dar?”. Allt 4r grun-
dat i verkligheten och kopplat till anvindarens
behov. Vad mer kan man egentligen begira?

KRONIKA EUTOMATION

- Vi arbetar bl a med testning
av bildbehandlande system,
som ar ytterst tvarvetenskapli-
ga till sin natur, betonade Dan
Olsson, Infotiv i sitt anforande
vid ett frukostmote hos Auto-
mation Region i Visteras.

ASKINELLT SEENDE, ELLER MACHINE VisioN (MV), har under senare ar
utvecklats till ett av de viktigaste hjalpmedlen for inspektion, test-
ning och automation. Detta tack vare smartare bildsensorer och
inbyggda IT-I6sningar med algoritmer fér berakning och bildi-
genkéanning. Ett ratt designat, testat och installerat MV kan ge
stora forbéttringar av saval produktionsflode som kvalitet, genom att funge-
ra som méanniskans férlangda 6gon i en automatiserad process. Ratt design
kan innebara att anvandare och leverantor tillsammans noga gar igenom
o . S I6shingen med avseende pa sys-
Mannlska“s forla"gda temspecifikation, testning och
acceptansprov, sa att uppstéllda
mal &r saval utmanande som rea-
listiska.

| \ Det finns manga tillamningar
for MV. Inspektion av fysiska
detaljer i en tillverknings- eller
monteringslinje kan omfatta avsy-
' ning av t ex form, farg, finish och
.

funktion. Att upptécka sprickor,

porer, repor eller saknade egen-
skaper ar l1ampliga uppgifter for MV. Vagledning av robotar fér hamtning av
detaljer i osorterade materialfléden pa lastpallar eller I16pande band stéller
stora krav pa snabb signalbehandling och synkronisering av robot och MV.
Har ar det ocksa viktigt att testa toleranskedjor, cykeltider och tillforlitlighet.

Kravande produktionsmiljoer... - Vi arbetar bl a med testning av bildbe-
handlande system, som ar ytterst tvarvetenskapliga till sin natur, betonade
Dan Olsson, Infotiy, i sitt anforande vid ett frukostmoéte hos Automation
Region i Vasteras.

Infotiv har ndrmare 400 medarbetare fordelade pa fyra kontor i Sverige
och ett i Beijing. Olsson &r specialist p& MV med fokus pa testsystemut-
veckling. Vi tar fram optimala I6sningar, dar val av kameramiljo, objektiv och
bildsensorer ofta ar avgdrande for kvalitén i slutdnden. Genom att ta sina
bilder pa ratt satt underlattar man senare bildbehandling. Det géller bla att
utforma en kameramiljé som eliminerar inverkan fran t ex stank, fukt, damm
och rék och som ger basta ljusférhallanden i relation till de objekt som ska
inspekteras. Robusthet och driftsakerhet kdnnetecknar valet av MV-system
som anvéands i produktionsmiljéer.

...och krdvande utvecklingsmiljéer. - Det kan vara lampligt att bygga
upp en speciell testmiljo for en komplex produkt som ar under utveckling,
med tanke pa alla andringar som gors under utvecklingens gang, séager Dan
Olsson. Detta galler vid utformningen av testprogram fér t ex instrumentpa-
neler, som numera har dvervagande digitalt informationsutbyte

med fbraren.

Héar maste vi sékerstélla att det gar att testa grafiska
symboler och typsnitt, sa att specifikationen for den MV-
utrustning som ska installeras i produktionsmiljon blir s
bra som méjligt. Flexibilitet och kreativitet kdnnetecknar
valet av MV-system for utvecklingsmiljéer, dar tvarveten-
skapliga yrkesroller méts for att se till helheten vad géller
testning fér maximal kvalitet och produktivitet. |:|
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